Uzupelnienie ogloszenia

Wprowadza sie zmiane oraz precyzuje sie minimalne wymagania dotyczace hydrantow:

Wymagania techniczne hydrantow

Srednica nominalna DN 80

Cisnienie robocze PN 16

Hydrant nadziemny z pojedynczym zamknieciem, zapewniajacy z chwila pelnego odciecia przeptywu
samodzielne i catkowite odwodnienie

Czas odwodnienia < 15 min.

Pozostatos¢ wody <100 ml

Korpus hydrantu wykonany z zeliwa sferoidalnego, pokryty warstwa cynku

Maksymalny moment napedowy

przy obciazeniach roboczych (MOT) 80 Nm

Minimalny moment skrecajacy (mST) 250 Nm

Trzpien wykonany ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia

Korek uszczelniajacy wykonany z mosigdzu prasowanego, zabezpieczony pierscieniem przed wykreceniem

Element odcinajaco-zamykajacy catkowicie zawulkanizowany guma EPDM

Gniazdo mosiezne napawane stanowigce monolityczna bryle z korpusem dolnym

Ky > 80m*h (dla 1x65 mm)

Wspélezynnik Ky
Ky > 140m*h ( dla 2x65 mm)

Liczba obrotéw koniecznych do wykonania, aby

nastapit przeptyw wody przez hydrant <3

Liczba obrotéw wymagana do pelnego otwarcia 6-10

Materialy zewnetrzne i wewnetrzne odporne na korozje

Ochrona antykorozyjna powloka na bazie zywicy epoksydowej odpornej na UV

Elastomery dostosowane i odporne na medium

Odporny na $rodki dezynfekcyjne




